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Typ
Verwendungszweck

Eigenschaften

VerpackungsgréBen

Farbtone
Basenbezeichnung

Einsatzbereich

Glanzgrad
Viskositat

Trocknung
bei 20°C / 60% rel. Luftfeuchte
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pamalux

DAS BESTE FUR DEN MALER!

90 - 110
R\ 2
ml/m?

Matte Universal-Grundierung auf Basis einer speziellen Bindemittelkombi-
nation.

Haftgrund und Zwischenanstrich fir Untergriinde wie Eisen, Zink, verzink-
ten Stahl, Aluminium (kein Eloxal!) und impragniertes Holz.

Ausgezeichnete Haftung
gute Fille
hohes Deckvermogen
schnelle Trocknung
Vollwertige Korrosionsschutzgrundierung auf Eisen und Stahl (gem.
DIN 18 363)
Universell Gberlackierbar
Nitrofest
aktive Korrosionsschutzpigmente
Ready:1,0L/25L
Mix: 1,0L/25L

Wei
Mix-Base 2 Halbweif3

innen und auBen

matt

Das Material ist verarbeitungsfahig eingestellt.

Staubtrocken nach Uberarbeitbar nach Durchgehartet nach
30 - 60 Minuten 4 - 6 Stunden 1 -3 Tage

Uberarbeitungshinweis:
Nach einer Trocknungszeit von 12 std. -16 std. ist das Material schleifbar.

Niedrige Temperaturen und/oder schlechte Be- und Entliftung kénnen
sich negativ auf die Trocknung auswirken.
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Verbrauch

Dichte

Applikationsverfahren
Verarbeitungstemperatur
Reinigung der Werkzeuge

Kommentar zur Untergrundvor-
behandlung

Untergrund
Altlackierung - tragféahig
Eisen und Stahl - auBen

Holz - auBen, begrenzt maBhaltig
Holz - auBen, maBhaltig
Holz - innen, begrenzt maBhaltig
Holz - innen, maBhaltig
Holzwerkstoffe (z.B. OSB / MDF)

Kunststoff Hart-PVC
(Polyvinylchlorid)

NE-Metalle
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Grundbeschichtung

Pinsel / Rolle
90 - 110 ml/m?2

1,33 - 1,44 g/cm3

Streichen, Rollen

mindestens + 8 °C (Umgebungs- und Objekttemperatur)

Verdiinnung oder Testbenzin.

pamalux

DAS BESTE FUR DEN MALER!

Um Anstrich- und Haftungsirritationen vorzubeugen, empfehlen wir vor
Ausfiihrung der Beschichtungsarbeiten den Untergund bzw. die zu be-
schichtende Oberflache mittels Zwischenschliff zu bearbeiten.
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Zwischenbeschichtung

Schlussbeschichtung



