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Blter [

3

Typ

Verwendungszweck

Eigenschaften

VerpackungsgroBen

Farbtone

Basenbezeichnung

Einsatzbereich

Erganzungsprodukte

Bindemittel
Glanzgrad
Viskositat

04.12.2024

100
vy
ml/m?

Aromatenfreier Alkydharzlack fiir auBen und innen.

Wetterbestandiger Alkydharz-Buntlack mit spezieller Bindemittelkombina-
tion fiir Erst- und Renovierungsbeschichtungen im AuBen- und Innenbe-

reich.

Vor der Beschichtung ist der Untergund mit einer entsprechenden Grun-

dierung zu grundieren.

wetterbestandig

hohes Deckvermdgen
ausgezeichneter Verlauf
strapazierfahig

farb- und glanzstabil
hohe Kantenabdeckung
schlag- und stoBfest
leichte Verarbeitbarkeit
sehr guter Verlauf

Hohe Elastizitat

Lange Offenzeit

Sehr gutes Standvermdégen

Ready: 10L/25L
Mix:1,0L/25L

WeiB

Mix-Base 0 Transparent
Mix-Base 3 Vollwei

innen und auBen

pamaVORLACK

Vorlack auf Alkydharzbasis fir innen und auBen, aromatenfrei

Alkydharz

hochglanzend

Das Material ist verarbeitungsfahig eingestellt.
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Trocknung
bei 20°C / 60% rel. Luftfeuchte

Verbrauch

Farbtonbestandigkeit
nach BFS-Merkblatt Nr. 26

Dichte

Applikationsverfahren
Verarbeitungstemperatur
Reinigung der Werkzeuge

Kommentar zur Untergrundvor-
behandlung

Untergrund
Altlackierung - tragfahig
Eisen und Stahl - auBen
Eisen und Stahl - innen
Holz - auBen, maBhaltig

Holz - innen, begrenzt maBhaltig
Holz - innen, maBhaltig

Kunststoff Hart-PVC
(Polyvinylchlorid)

NE-Metalle
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Uberarbeitbar nach

16 - 24 Stunden

Staubtrocken nach

2 - 3 Stunden

Durchgehartet nach
7 - 14 Tage

Uberarbeitungshinweis:
Niedrige Temperaturen und/oder schlechte Be- und Entliiftung kénnen
sich negativ auf die Trocknung auswirken.

Pinsel / Rolle
100 ml/m?2

Klasse: B
Gruppe: 1-3 (je nach Farbton)

0,94 - 1,29 g/cm3

Streichen, Rollen
mindestens + 8 °C (Umgebungs- und Objekttemperatur)
Verdiinnung oder Testbenzin.

Um Anstrich- und Haftungsirritationen vorzubeugen, empfehlen wir vor
Ausfiihrung der Beschichtungsarbeiten den Untergund bzw. die zu be-
schichtende Oberflache mittels Zwischenschliff zu bearbeiten.

Grundbeschichtung

Zwischenbeschichtung

Schlussbeschichtung
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